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XPRO MIG 200
Dual Pulse

TECHNOLOGIA DUAL PULSE
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MIG/MAG PELNA KONTROLA PROCESU

Programy synergiczne, Puls, Dual Puls, tryb manual
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Indukcyjnosé

g . Slow Feed, Burn Back

| ng oy Zaawansowany przebieg procesu MIG - petna kontrola
] b, gazu i prqdu
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DUAL PULSE MNIEJ CIEPtA WIEKSZA KONTROLA ESTETYKA TIG




XPRO MIG 200 DUAL PULSE

Kompaktowa konstrukcja — przemystowa
jakosé w mobilnej obudowie

Fan Stop — cicha praca i wydtuzona
zywotno$¢ urzqdzenia

Technologia IGBT — wysoka efektywnosé
i niezaleznos¢
Wysoka kompatybilnosé elektromagnetyczna EMC

Stopien ochrony IP21S — bezpieczefstwo
podczas codziennej pracy warsztatowej

Niewielka waga i kompaktowe wymiary

« Profesjonalny 4-rolkowy podajnik
— wysoka precyzja i stabilnos¢ procesu
spawania

» Réwnomierne podawanie drutu
— lepsza kontrola tuku i wieksza
powtarzalnosé spoiny

* Spool Gun — dla jeszcze lepszej kontroli
migkkich drutéw aluminiowych

¢ Szpule do 5 kg — optymalne rozwigzanie

dla mobilnych prac warsztatowych
i montazowych
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TIGLIFT ZAAWANSOWANA ¢ g
KONTROLA PARAMETROW

TIG Lift Pulse — precyzyjny tuk i petna kontrola procesu

Regulacja czestotliwosci i szerokosci pulsu

Opcja uchwytu TIG ze sterowaniem w rekojesci
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PRECYZYJNY tUK MNIEJ CIEPtA WYSOKA ESTETYKA PEENA KONTROLA
=
\ VIV STABILNOSC | DYNAMICZNA
A CHARAKTERYSTYKA

MMA Pulse — precyzyjna charakterystyka procesu

MMA Constant Current — automatyczne utrzymanie
stabilnego prqgdu podczas zmian diugosci fuku
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XeRo ¥ \‘ MMA Constant Power — automatyczne dopasowanie
‘ ‘ - napiecia i prqdu do diugosci tuku
+ 7 SPARTUS Hot Start / Arc Force [ VRD
STABILNY tUK  tATWIEJSZE ZAJARZENIE  INTELIGENTNA REGULACJA

PARAMETRY TECHNICZNE

Napigcie zasilania
Prqd spawania MIG
Cykl pracy MIG
Napiecie wyjsciowe
pracy

Typ podajnika
Szpula drutu
$rednica drutu
Synergia

Tryb spawania
Tryb pracy

Spawanie punktowe
SPOT

Dodatkowe funkcje
MiG

~1x 230V % 10% 50 / 60 Hz
30 - 200A

60%

16,5 - 24.0V

wbudowany, 4 - rolkowy
< Bkg [ 2200
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programy synergiczne
MIG DC / Puls / Dual Pulse
2T [ S2T [ 4T [ s4T

tak

indukcyjnos¢, DUAL PULSE,
Slow Feed, Burn Back, pre-
gaz, post-gaz, spool gun,
test gazy, test drutu, luto-
spawanie (Cusi3), zmiana
biegunowosci

TIG Lift

Prqgd spawania TIG
Czas opadania prgdu
Prqd spawania MMA
Arc Force

Hot Start

VRD

Pobér prgdu

Wsp6étczynnik mocy
(cosg)

Sprawnosé i

Klasa izolacji
Stopien ochrony
Waga

Wymiary

tak

10 - 200A
0-5s

10 - 200A
tak

tak

tak

MIG 39A [ TIG 32A
| MMA 45A

0.69

81

H

IP21S

14.5kg

550 x 215 x 370mm




GWARANCJA &
X DO 36 MIESIECY

ZESTAW GOTOWY DO PRACY

XPro MIG 200DP | uchwyt MIG 240 3m wyposazony w prowadnik drutu grafitowy | 2 x rolka prowadzqgca 1.0 - 1.2U fi30,
2 x rolka dociskowa fi30 + dodatkowo 2 x rolka prowadzgca 0.8 - 1.0V fi30 | przewdd masowy 3m | wezyk gazowy z opaska

i szybkozigczem 3m | instrukcja obstugi

3m 3m
4
SWOBODA TN =
PRACY
UCHWYT SPAWALNICZY PRZEWOD MASOWY
3m 3m
+6%
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WEiYK GAZOWY Z SZYBKOZtACZEM PRZEWOD ZASILAJACY

www.spartus.pl



